AVALINE

KARTA TECHNICZNA
AVALINE STANDARD podktadowa 15/35 (PYE PV250 S35)

OPIS | ZASTOSOWANIE

Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej. Wierzchnia strona
papy pokryta jest mineralng posypka drobnoziarnista lub folia z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Izolacja wodochronna dachow.
Podktadowa warstwa wielowarstwowych pokry¢ dachowych. Warstwa wierzchnia pokry¢ dachowych w uktadzie dachu

odwrdoconego, za wyjatkiem obrébek elementéw dachowych.

Izolacja przeciwwilgociowa budynkow tacznie z izolacjg przeciwwodng czesci podziemnych, typ Ai T

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wiasciwosé Metoda badania Wymiar | Wartos$¢ lub ustalenie
Wady widoczne PN-EN 1850-1 - brak wad widocznych
Dlugosé PN-EN 1848-1 m >10
Wymiary Szeroko$é PN-EN 1848-1 m > 0,99 (1,00+0,01)
Prostoliniowo$é PN-EN 1848-1 - odchylka <20 mm/10m
Grubos¢ PN-EN 1849-1 mm 3,5+10%
Wodoszczelnos¢ (cisnienie 60 kPa) PN-EN 1928 metoda A - spelnia wymagania
Odpornos$¢ na dzialanie ognia zewnetrznego PN-EN 13501-5 klasa Broof (t1)*
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 klasa E
Wytrzymalos$¢ zlaczy na $cinanie
- wzdhuz PN-EN 12317-1 N/50mm 600 + 200
- W poprzek 850 + 200
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
maksymalna sila rozciagajaca
- wzdluz PN-EN 12311-1 N/50mm 900 + 200
- W poprzek 600 + 200
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
wydluzenie
- wzdluz PN-EN 12311-1 % 50 + 20
- w poprzek 55+ 15
Odpornos¢ na uderzenie PN-EN 12691 metoda A/B mm 1500 /-
Odpornos¢ na obciazenie statyczne PN-EN 12730 metoda A/B kg -120
Odpornos¢ na rozdzieranie (gwozdziem)
- wzdluz PN-EN 12310-1 N 350+ 150
- W poprzek 350 + 150
Stabilno$¢ wymiaréw PN-EN 1107-1 metoda A % <05
Gietko$¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109 °C <-15
Odpornos¢ na splywanie w podwyzszonej temperaturze PN-EN 1110 °C >100
Wodoszczelnos¢ po sztucznym starzeniu (cisnienie 60 PN-EN 1926 . .
kPa) PN-EN 1928 - spelnia wymagania
spelnia wymagania zgodnie
Wodoszczelno$é po dziataniu chemikaliow PN-EN 13969 - z zalgcznikiem A do PN-EN
13969
PN-EN 1296
Odpornos$¢ na sztuczne starzenie PN-EN 1110 °Cc 101%:::150
PN-EN 1109
Przyczepnos¢ posypki — ubytek masy posypki PN-EN 12039 % 15+15
Przenikanie pary wodnej PN-EN 13707 - p =20 000

NPD — wlasciwo$¢ uzytkowa nie jest okreslana
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TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportowymi, ukladane w jednej warstwie, w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadac tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczenie
si¢ podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i zabezpieczajacych
przed dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podlozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawieraé
nie wiecej niz 1200 szt. papy, a odleglo$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Ciezar* rolki kg 48
palety kg 980

Ilo$¢ na palecie i 200
rolek 20

*Dane orientacyjne nie kontrolowane stuzace optymalizacji transportu

WYTYCZNE MONTAZU

Montaz do podtoza odbywa si¢ metoda zgrzewania. Dopuszcza si¢ mozliwos¢ mechanicznego mocowania wyrobu.
Papy nie nalezy uktada¢ w temperaturze ponizej 0°C, na mokrych lub oblodzonych powierzchniach, w czasie opadoéw
deszczu lub $niegu, oraz podczas silnego wiatru. Dopuszcza si¢ zgrzewanie papy w temperaturze —5°C, pod warunkiem,
ze przed aplikacjg papa byta przechowywana w temperaturze +16°C co najmniej przez dobg. Wykonywanie izolacji
powinno odbywaé sie wedlug projektu technicznego opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi, z
uwzglednieniem szczegotowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

Szczegotowe informacje dostepne w Instrukcji Uktadania Pap Termozgrzewalnych dostgpnej na www.swisspor.pl

DZIAL OBSLUGI SPRZEDAZY

Zaklad Produkcyjny w Pelplinie tel. 58 888 84 00, fax 58 888 84 07
Zaklad Produkcyjny w Chrzanowie tel. 32 625 72 50, fax 32 6257252
Zaklad Produkcyjny w Janowie Podlaskim tel. 83 341 37 72, fax 83 341 30 20
Zaklad Produkcyjny w Miedzyrzeczu tel. 95 741 14 06, fax 95 742 66 51
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